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Торгово-промышленная компания «СТЕЛЛА»
Инжиниринг – Производство – Поставка – Монтаж


Уважаемые Господа!
Благодарим Вас за интерес, проявленный к нашей компании. Мы будем признательны, видеть Вас в числе наших клиентов.

Для подготовки коммерческого предложения и получения рекомендации специалистов о возможных вариантах снижения себестоимости оборудования, просим вас заполнить опросный лист.

По возможности постарайтесь заполнить как можно большее количество полей, подробнее описать технологический процесс производства, операции, указать технические характеристики нужного оборудования.
Опросный лист

Электродегидратор

	Вопросы
	Ответы

	1. Назначение
	

	2. Место установки (НПЗ, промысел)
	

	3. Производительность по сырью, м3/час,  
	

	возможные отклонения, %
	

	4. Рабочее давление, МПа
	

	5. Расчетное давление, МПа
	

	6. Рабочая температура, 0 С
	

	7. Расчетная температура, 0 С
	

	8. Среда
	

	9. Плотность (при 20 0 С), кг/м3
- нефти
	

	- соленой воды
	

	10. Вязкость нефти, сСт

- при t=20 0 С 
	

	- при рабочей температуре 
	

	11. Удельная электропроводность нефти, нСм/м

- при t=20 0 С 
	

	- при t=50 0 С
	

	12. Давление насыщенных паров при рабочей температуре, кПа
	

	13. Фракционный состав нефти 
	

	14. Содержание в нефти на входе

- воды, %
	

	- солей, мг/дм3
	

	- общей серы, % (масс.)
	

	- сероводорода, % (объемн.)
	

	- механических примесей, % (масс.)
	

	- парафина, % (масс)
	

	15. Концентрация хлористых солей в пресной воде, мг/дм3
	

	16. Требуемое остаточное содержание в нефти на выходе 

- воды, % об.
	

	- солей, мг/дм3
	

	17. Сейсмичность, баллов
	

	18. Прибавка для компенсации коррозии, мм
	

	19. Средняя температура самой холодной 

пятидневки, 0С
	

	20. Срок службы, лет, 
периодичность обследования, лет
	

	
	

	21. Количество заказываемых аппаратов
	

	22. Наличие штуцеров под пробоотборники 
	

	23. Источник питания NWL, взрывозащищенный, 100% реактивный с выходным напряжением 25 кВ (с дискретными положениями 12; 16,5; 20; 23;25) мощностью 25; 37,5; 50; 75; 100; 150; 200; 250 кВА
	_____ кВА

	- однофазный
	

	- 3/2 фазный (по схеме Скотта)
	

	24. Устройство ввода высокого напряжения:

- маслонаполненный тройник (УВВН)
	

	- гибкий кабельный ввод
	

	25. Оборудование автоматизации (необходимость, тип)

- локальная панель управления трансформатором, взрывозащищенная (исполнение Exd)
	

	- сигнализатор газовой шапки (2шт.)
	

	- датчик давления в емкости
	

	- датчик температуры в емкости
	

	- показывающий термометр
	

	- показывающий манометр
	

	- измерительный уровнемер раздела фаз
	

	- показывающий уровнемер раздела фаз
	

	- сигнализатор уровня масла в УВВН
	

	- датчик давления в УВВН
	

	- перепускной клапан в УВВН
	

	26 Локальная система автоматизации (ЛСА) на базе оборудования Rockwell для оперативного контроля, управления и технологической защиты ЭД, с функционалом обмена данными с внешними системами по стандартизованному протоколу, визуализации, исторического трендинга и записи событий.

Минимальный перечень контролируемых параметров:

- Наличие газовой шапки в ЭД

- Давление, температура, межфазный уровень в ЭД

- Открытие калитки ограждения трансформатора

- Нажатие кнопок на локальной панели управления трансформатором

- Ток, напряжение, уровень масла и температура в трансформаторе

- Наличие оперативного напряжения

- Состояние трансформатора (включен/отключен)
	

	27. Тип электродных сеток: Горизонтальные: (2х электродные,

3х электродные), Вертикальные
	

	28 Примечания и дополнительные требования:

- Необходимость системы периодического размыва донных отложений и их вывода из аппарата без его остановки.
	

	- Необходимость установки коллектора вывода из аппарата промежуточного слоя в случае его образования.
	

	- Необходимость комплектации аппарата устройством  ввода промывочной воды.
	

	- Необходимость комплектации аппарата статическим смесителем нефть-вода типа Зульцер.
	

	- Необходимость комплектации аппарата элементами протекторной защиты
	

	- Необходимость заводской внутренней противокоррозионной защиты
	

	- Необходимость шеф-монтажных и пусконаладочных работ. 
	


Примечание:

1. Данный опросный лист, заполненный заказчиком, является неотъемлемой частью договора и служит документом для изготовления аппарата емкостного.

2. Опросный лист заполняется заказчиком, подписывается и скрепляется печатью. 

3. Изменения опросного листа в процессе изготовления аппарата емкостного не принимаются.

Контактное лицо 

Должность _________________________________________________________________________ 

ФИО ______________________________________________________________________________

Тел  _____________________ 

E-mail __________________________________________

Дата  ____________________ 

Подпись ________________________________________

Заполненный опросный лист просим направить на e-mail: t.garagezov@tpk-stella.com, info@tpk-stella.com
Россия, 127254, г. Москва, ул. Руставели д.10, корпус 2, офис 14. Тел. 8-495-726-68-47, 8-967-273-48-38

E-mail: info@tpk-stella.com, tpk-stella@mail.ru, www.tank.tpk-stella.com, www.tpk-stella.ru, www.tpk-stella.pulscen.ru


